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Original Holch Brenner sind getestet und tragen das CE Zeichen.

Eine Konformitatserklarung mit Priifbescheinigung ist fiir jeden unserer Brenner im Netz abrufbar.

Holch SchweiBbrenner werden in verschiedene Leistungsbereiche klassifiziert:

ED und Ampere-Belastbarkeit. Diese Angaben werden durch die Erwarmungsprifung nach

EN 60974-7 Uberpriift (s. Testbeschreibung). Dabei erfiillen Holch Schweilbrenner weit mehr, als die
durch die Prifung geforderten Werte.

Holch SchweilRbrenner entsprechen den hochsten Qualitatsanspriichen und werden durch ihre
Zuverlassigkeit und Standfestigkeit im gesamten Einsatzgebiet der SchweilRtechnik im In- und Ausland
geschatzt.

Unsere Fertigung erfolgt seit Beginn an in unserem Stammwerk in Siegen. Motivierte, gut geschulte
Mitarbeiter wissen, worauf es bei der Montage ankommt. In jedem Arbeitsprozess wird auf
Qualitatssicherung geachtet bis jeder Brenner mit Schlauchpaket fertig ausgeristet und einsatzbereit
zur Verpackung gelangt.

Das hoch effiziente Holch-Kihlsystem in den wassergekiihlten Brennern verhindert das Gbermalige
Erhitzen der Verschleilliteile (Gasdise, Stromdise und Disenstock) am Brennerkérper.
SchweiBspritzer haften dadurch weniger und die Standzeiten sind tGiberdurchschnittlich hoch.

Das bedeutet langere SchweilRzeiten, keine Unterbrechungen => weniger Kosten!

Testbeschreibung

Nach EN 60974-7 werden die Schweillbrenner folgenden Priifungen unterzogen:
1. Allgemeine Sichtprifung

Prifung der Schlagfestigkeit

Bestdndigkeit gegen heiRe Teile

Prifung des Isolationswiderstandes

Prifung der Spannungsfestigkeit

Erwarmungsprifung
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Fir die Beurteilung der Schweilbrenner fir den taglichen Einsatz in der Industrie ist die
Erwarmungspriifung, die aussagefahigste Priifung Gber die Robustheit und Standfestigkeit.
In der EN 60974-7 werden wichtige Eckdaten vorgegeben je nach Belastbarkeit in dem
entsprechenden Ampere-Bereich.
Diese sind:

- Drahtstarke

- Gasflussmenge

- Abstand der Kontaktdiise zum SchweiRgut

Untersucht werden die Temperaturen am Handgriff und Schlauchpaket wahrend des
SchweilRvorgangs, die einen *K-Wert von 30 (Handgriff) und 40 (Schlauchpaket) gemessen in °C nicht
Uberschreiten diirfen. Der SchweiRvorgang dauert mindesten 30 Minuten und wird auf 3 Spiele a 10
Minuten aufgeteilt. Gasgekiihlte Brenner werden bei einer ED von 60%, wassergekihlte Brenner bei
einer ED von 100% getestet.

*K-Wert = Temperaturanstieg wahrend der gesamten SchweiBpriifung in °C gemessen



