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Holch

Schweif3brenner

W

Vorwort

Mit einem HOLCH SchweilRbrenner haben Sie sich
fur ein Markenprodukt, einen WIG Schweil3brenner
“Made in Germany” entschieden.

Entnehmen Sie bitte vor der Inbetriebnahme alle Hinweise
fur eine fachgerechte und sichere Benutzung dieser
Betriebsanleitung!

HOLCH WIG SchweilRbrenner durfen nur mit original
HOLCH Ersatzteilen oder den fiir die entsprechende
Schweilaufgabe geeigneten, qualitativ hochwertigen
Ersatzteilen aus dem Fachhandel betrieben werden!

Bei Ruckfragen bitte Brennertyp (Art.Nr.)
und maschinenseitige Anschlusse(T Nr.) angeben.
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Kleine handliche Griffschalen, Robust, immer getrennte Leitungen,
alle Schaltungen durch aus- vorn mit 1m Lederschlauch
wechselbare Module sind maéglich. und sehr flexiblem SchweilRkabel.
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| 2. LIEFERUMFANG

HOLCH WIG Schweil3brenner werden anschlussfertig, mit den
entsprechenden maschinenseitigen Anschlissen, passend der
verwendeten Schweillmaschine, geliefert.

Eine genaue Zuordnung der ca. 300 verschiedenen
Anschlusssysteme wird durch die Vergabe einer sogenannten
“T-Nummer” erreicht.

Zum Lieferumfang gehdrt eine passende Brennerkappe.

Informationen Uber alle Moglichkeiten der Ausrtstung mit den
verschiedenen Verschleildteilen finden Sie auf unserer Homepage:

www.holch-siegen.de

Wolframelektroden und alle anderen grolienabhangigen
Verschleilteile gehdren nicht zum Lieferumfang!

| 3.  VERWENDUNG

Achtung!

Keinesfalls darf ein fur Flissig-/Wasserkuhlung ausgelegter
WIG Schweil’brenner mit einer gasgekihlten Schweillmaschine
verwendet werden!

Uberlastung flhrt zur Brennerzerstérung!

Der anschlussfertige Holch WIG Schweillbrenner muss von einer

Fachkraft entsprechend der speziellen SchweiRaufgabe ausgerustet

werden.

Holch WIG Schweilbrenner werden mit handelsublichen
Verschleil3teilen bestuckt, die im Fachhandel, mit entsprechender
Beratung, bezogen werden kénnen.

Informationen auch unter :

www.holch-siegen.de



| 4. SYMBOLERKLARUNGEN

e INFO Technische Informationen und
Gebrauchsanweisungen fur den Bediener.

& WARNUNG Verletzungsgefahr bei Missachtung der
Hinweise fur Sicherheit und Betriebsablauf.

@ HINWEIS Beschadigung des Produktes oder der Anlage
bei einer nicht sachgerechten Anwendung.

Alle WIG SchweilRbrenner aus der HOLCH-Produktion werden
entsprechend der Norm EN 60 974-7 hergestellt.

Die Produkte unterliegen in allen Fertigungs-und Montageschritten
einer regelmafigen Qualitatskontrolle nach EN ISO 9001.

| 5. SICHERHEITSHINWEISE

O A

Bitte beachten :

. Die Inbetriebnahme darf nur durch Personen, die Uber
entsprechende Kenntnisse im Bereich Lichtbogenschweil’en
verfugen, erfolgen.

. Es besteht eine Gefahr fur Augen, Haut und Gehor ! Das Tragen
von vorgeschriebener Schutzkleidung sowie Augen- und
Gehorschutz ist unerlalilich.

. Benutzen Sie die Schweilmaschine mit allen zum Einsatz
kommenden Komponenten, z.B.Kilhlgerate,
Drahtvorschiibe, etc. gemaf deren Bedienungsanleitung.



| 5. SICHERHEITSHINWEISE

O A

Bitte beachten :

4. Schalten Sie die Stromquelle aus, bevor Sie den Brenner reinigen
oder die Verschleiteile wechseln.

5. Ziehen Sie das Schlauchpaket nicht Gber scharfe Kanten und legen
Sie es nicht auf heil’e Flachen.

6. Schutzen Sie andere Personen vor Strahlen und Blendung mit
Schutzwanden und Schutzvorhangen.

7. Berucksichtigen Sie die Vorschriften und die Druckgasverordnung
bei dem Umgang mit Gasflaschen.

8. Benutzen Sie die WIG SchweilRbrenner nur in dafiir geeigneten
Raumen. Eine Schweillrauchabsaugung und eine gute Bellftung
mussen vorhanden sein.Treffen Sie beim Gebrauch im Freien
Vorsichtsmalinahmen gegen Witterungseinflisse.

9. Es durfen sich keine chlorhaltigen Entfettungsbader in der Nahe
des SchweilRortes befinden. Spulen Sie alle, mit chlorhaltigen
Lésungsmitteln entfetteten Werkstiicke mit klarem Wasser ab, um
eine Phosgengasbildung zu vermeiden.

10.Beim Schweil3en unter ungunstigen Platzverhaltnissen kann es zu
einer erhdhten elektrischen Gefahrdung kommen! Achten sie auf
isolierende Unterlagen, entsprechende Kleidung und ausreichende
Be-und Entltftung!

11.Uberschreiten Sie die angegebenen Leistungsdaten nicht, da diese
die maximalen Grenzwerte sind. Uberlastungen kdnnen zu
Brennerzerstdrung fuhren.



| 5. SICHERHEITSHINWEISE

AN

Alle Metalldampfe, besonders Blei, Cadmium, Kupfer und Beryllium
sind gesundheitsschadlich!

Sorgen Sie fur ausreichende Be-und Entlaftung und/oder
fur ausreichende Absaugvorrichtungen!

Die geltenden AGW und BGW mussen eingehalten werden.

Stellen Sie geeignete Brandschutzmittel am Arbeitsplatz zur
Verflugung.

| 6. FUNKTION

Der ausgerustete SchweilRbrenner bildet eine funktionsfahige
Einheit, die mit entsprechenden Betriebsmitteln kombiniert, einen
Lichtbogen erzeugt.

Beim WIG Schweiflen wird eine Wolframelektrode verwendet.

Das Schmelzbad und der Lichtbogen werden durch Inertgas
geschiitzt. Uber die Spannhiilse wird der Strom auf die Wolfram-
elektrode Ubertragen. Bei gleichbleibendem Abstand von ca. 5 mm
zum Werkstuick wird ein Lichtbogen gezindet.

Im Schlauchpaket befinden sich, je nach Ausflihrung, die
Versorgungsleitungen fur Strom, Schutzgas, Wasser-/Kuhimittel
Vor-und Rucklauf und Steuerleitung, Uber die der Schweil3brenner
bzw. die Schweilmaschine gesteuert wird.

Der Schweil3brenner ist mit den maschinenseitigen Anschliissen,
passend zu der verwendeten Schweillmaschine, ausgerustet.



| 7. INBETRIEBNAHME

Verwenden Sie nur die fur die Schweil3aufgabe passenden
VerschleilRteile aus dem Fachhandel.

/N

Durch die spitz angeschliffene Wolframelektrode besteht
beim Montieren der VerschleiBteile erhohte Verletzungsgefahr!

. Schrauben Sie das Spannhtlsengehause mit der Spannhulse von
vorne in den Brennerkorper ein.

. Schieben Sie die Wolframelektrode mit der angeschliffenen Seite
voran von hinten durch die Spannhlse.

. Wenn sich die Wolframelektrode an der gewiinschten Position be-
findet, schrauben Sie die Brennerkappe gegen die Spannhuise und
fixieren Sie so die Elektrode.

. Schrauben Sie abschliellend die Argongasduse von vorne auf den
Brennerkorper handfest gegen die PTFE Dichtung.

Bei Verwendung einer Gaslinse anstelle des
Spannhullsengehauses entsteht eine laminare Gasstromung.
Durch die optimale Gasabdeckung kénnen hochwertigere
Schweilarbeiten ausgefuhrt werden.



Wolframelektrode (Wolframnadel)

. Die Elektrodenart richtet sich nach EN 26 848

. Die maximale Elektrodenlange ist vom Brennertyp abhangig
( Siehe technische Daten).

Das Schweilverhalten ist abhangig von der Wahl der
Elektrode und der Auswahl der Verschleilteile.

Bei der Elektrode ist auf eine glatte, riefenfreie
Oberflache zu achten.

SchweilRbrenner anschliefen

Maschinenseitig ist das Schlauchpaket passend fir die
Schweillmaschine ausgerustet. Anderungen durfen nur vom
Hersteller oder von Fachpersonal vorgenommen werden.

Beachten Sie die Hinweise des Herstellers Ihrer SchweilRmaschine.

Schutzgasdurchfluss einstellen

Die DurchfluBmenge wird je nach Schweiltaufgabe und
Gasdusenart/-grofte gewahit.

KuhlImittel anschlieBen
(nur bei wassergekuhlten SchweilRbrennern)

Achten Sie bei der Wasser-/Kuhimittelumlaufkahlung auf die An-
schliusse des Vor- und Ricklaufes!

Stecknippel Wasser-/Kihlmittelvorlauf BLAU
Stecknippel Wasser-/Kuhlmittelricklauf ROT

Entliften Sie bei jeder ersten Inbetriebnahme oder nach jedem
Wechsel des Schlauchpaketes das gesamte Kihlsystem.

. Lésen Sie an der laufenden Wasser-/Kihlmittelumlaufkihlung den
Kuhlmittelrucklaufschlauch und halten Sie diesen Uber einen
Auffangbehalter.



2. VerschlieRen Sie den KihImittelriicklaufschlauch und geben
Sie ihn durch wiederholtes, abruptes Offnen wieder frei, bis das
Kuhlmittel kontinuierlich und blasenfrei in den Auffangbehalter fliel3t.

3. Schalten Sie vorubergehend die Wasser-/Kuhlmittelumlaufktihlung
aus und schlieRen Sie den Kihlmittelriicklaufschlauch wieder an.

Kontrollieren Sie vor Inbetriebnahme den KihIimittelstand in
@ der Wasser-/Kuhimittelumlaufkthlung.
Die flussigkeitsgekuhlten WIG Schweilsbrenne durfen nur
mit den im Fachhandel erhaltlichen und fur die Maschinen
geeigneten Kuhlmitteln betrieben werden.

| 8. BEDIENUNG

Prufen Sie :

1. Den Anschluss an der Stromquelle auf dessen festen Sitz.
2. Ob die Verschleif3teile fur die Schweillaufgabe geeignet sind.

3. Die Funktion der Wasser-/KuhImittelumlaufkihlung und des
Durchflusses bei flissigkeits-/wassergekuhlten Schweillbrennern.

SchweiBprozess

Stellen Sie sicher, dass alle fur das WIG Schweil3en relevanten
Einstellungen an der Stromquelle lhrer SchweiRaufgabe und den
Anforderungen entsprechen.

AN

Achten Sie darauf, die entsprechende Schutzausristung zu tragen.
Uberprufen Sie vor jedem Schweil3en Ihr Umfeld auf mdgliche
Gefahren.



4. Halten Sie den Lichtbogen nach dem Zunden ohne Langsbewegung
Uber die zu verschweilenden Werkstoffkanten bis sich ein
Schmelzbad bildet.

5. Bewegen Sie den Brenner gleichmaldig uber die gesamte Nahtlange.

6. Bleiben Sie nach dem Abschalten noch einige Sekunden im gleichen
Abstand uber der Endstelle stehen.

So kann die Schmelze im Schutz des nachstromenden Gases ohne
atmospharische Storung erstarren.

A

Achten Sie auf die Gefahr durch heil3e Brennerteile und Werksticke.
Beenden des SchweiBvorgangs

7. Schalten Sie die Stromquelle ab.

8. SchlieRen Sie das Absperrventil der Gaszufuhr.

| 9. WARTUNG / REINIGUNG

A\

Vergewissern Sie sich, dass vor und fur die gesamte Dauer der
Wartungs- und Reinigungsvorgange die Stromquelle ausgeschaltet
und die Gaszufuhr abgesperrt ist.

SchweilRbrenner

1. Prifen Sie, ob alle Strom-, Wasser- und Gasanschlisse sauber,
metallisch blank und fest angezogen sind.

2. Achten Sie auf einen einwandfreien Zustand der Leitungen.



1

. Wechseln Sie beschadigte, deformierte oder verschlissene Teile aus.

Defekte SchweilRbrenner dirfen nur durch den Fachhandel und durch
geschultes Fachpersonal repariert werden.

Wolframelektrode

Benutzen Sie flr das Anschleifen ein Schleifgerat mit Diamantscheibe
und beachten Sie folgende Eigenschaften/Verstellmdglichkeiten :

. Zentrischer Anschliff zur Mittelachse.

2. Automatische Antriebsregelung der Wolframelektrode durch

10

Schwerkraft.

. Fur alle Durchmesser der Elektroden einstellbar.

. Stufenlose Winkeleinstellung.



| 10. FEHLERBEHEBUNG

Fehler

Ursache

Losung

Kein Lichtbogen

1

. Stromzuleitung zum

Werkstuck oder
Brenner unterbrochen

1. Stromkreis schlielRen

lose

2. Stromquelle oder 2. Instand setzen
Steuerung defekt
3. Steuerleitung 3. Auswechseln
unterbrochen
4. Siehe Betriebs-
4. Schaltschutz in der anleitung der
Stromquelle ohne Stromquelle
Funktion
Brennerkorper |1. Kuhimitteldurchfluss [1. Umlaufkihlung auf
oder nicht ausreichend Funktion und
Stromleitung Leistung prifen
uberhitzt 2. Schweildstrom zu
hoch 2. Reduzieren
3. KuhImittelschlauch 3. Durchfluss prufen
oder wassergekuhltes [ ggf. defekte
Stromkabel verengt Schlauche
oder verschlossen austauschen
4. Wolframelektrode 4. Brennerkappe

nachziehen

Reparaturen nur durch den Fachhandel oder geschultes Personal.

1"



| 1. ORDNUNGSGEMARE ENTSORGUNG

Die Schweil3brenner sind aus Kunstoff, Buntmetall und Stahl
hergestellt und missen somit ordnungsgemal nach den ortlichen
Umweltvorschriften entsorgt werden.

Ebenso ist bei der Entsorgung der Kuhimittel entsprechend der
gesetzlichen Richtlinien vorzugehen.

| 12.  GEWAHRLEISTUNG

Far WIG Schweil3brenner der Fa.HOLCH Schweil3brenner GmbH
wird eine fehlerfreie Herstellung garantiert.

Zum Zeitpunkt der Auslieferung tbernimmt die Fa. HOLCH
SchweilRbrenner GmbH eine werkseitige Fertigungs- und
Funktionsgarantie, entsprechend dem heutigen Stand der geltenden
Bestimmungen.

Nicht in den Gewahrleistungsanspruch fallen Schaden, die durch
natlrliche Abnutzung oder unsachgemalie Behandlung entstehen
oder darauf zurtckzufuhren sind.

12



| 13.  TECHNISCHE DATEN

einrichtungen

Schaltspannung
Taster

Schaltstrom Taster

Schaltleistung Taster

Allgemeine | Temperatur der Beim Schweil’en
Daten Umgebungsluft -10°C bis + 40°C
Beim Transport
-10°C bis + 55°C
Bei Lagerung
-15°C bis + 55°C
Allgemeine | Spannungsart Gleichspannung (DC) oder
Brennerdaten Wechselspannung (AC)
Polung der Elektrode | In der Regel: negativ
bei DC
Fahrungsart Handflhrung
Spannungs- 113V Scheitelwert
bemessung
Schutzart der IP3X
maschinenseitigen
Anschlusse
Schutzgas Nach EN ISO 14175:2008
Wolframelektrode Handelsublich fur WIG
Schweilden
Elektrische Schaltleistung Poti  |Linear 1W bei +40°
Steuer-

0,02-42V (Gleich- und
Wechselspannung)

0,01-100mA

max. 1W

13



Produktspezifische Daten nach EN 60974-7

Typ Kihlart | Belastung | Belastung | ED | Elektroden | Gasdurch- | max. min. Fliess- | Fliess-
AC(A) i max. fluss Vorlauf- | Durch- | druck | druck
(%) L? Sam (fmin) me- wgssser min- max.
(Vmin) | (bar) (bar)
3 |9-TW Gas 110 95 |100/ 1,016 | 5-12
= |AS17-TW Gas 140 125 |100| 1,0-2,4 5-15
g SR 17-TW Gas 140 125 |100| 1,0-24 5-15
5 SR 26-TW Gas 240 200 |100| 1,0-3,2 5-18
T |ABL 220-TW |Gas 240 200 [100| 1,0-3,2 5-18
g 12-1-TW Wasser | 350 260 |100| 1,6-4,0 8-22 50 08 | 25 3.5
= AS-18-TW Wasser | 320 240 (100 1,0-4,0 8-22 50 08 | 256 3.5
o | SR-18-TW Wasser [ 320 240 |100| 1,0-4,0 | 8-22 50 08 | 25 | 35
3 | wp-18SC-TW |wasser | 400 320 |100| 1,0-4,8 8-22 50 08 | 25 3.5
i 20-TW Wasser | 220 200 |(100f1,0-32 | 65-18 50 08 | 25 | 35
o | AUT 210-S Gas 240 200 |100|1,0-32| 5-18
B | AUT 230-5 Gas 240 200 |100] 1,0-3,2 5-18
" | AUT 410-S Wasser | 400 320 |100| 1,040 | 8-22 50 08 | 25| 35
SR9 Gas 110 95 60| 1,0-1,6 5-12
?_. SR 17 Gas 140 125 60| 1,0-24 5-15
g SR26 /HP 26 |Gas 240 200 60| 1,0-3,2 5-18
2 SR 18 Wasser | 320 240 60| 1,0-4,0 8-22 50 08 | 25 3,5
A|SR20 Wasser | 220 200 60| 1,0-3,2 5-18 50 08 | 25 3,5
@ | W 30F Wasser [ 200 180 60| 1,0-24 | 5-18 50 08 | 25 | 35
g | AUT SR 9P Gas 110 95 60 1,0-1,6 5-12
E AUT SR 26P |Gas 240 200 60 1,0-3,2 5-18
3. | AUTSR 18P |wasser | 320 240 60| 1,040 | 8-22 50 08 | 25 | 35
o | AUT SR20P |wasser | 220 200 60| 1,0-3,2 | 5-18 50 08 | 25| 35
% | AUT SR 25FP | Wasser | 220 200 60| 1,0-32 | 5-18 50 08 | 25 | 35

| 14. VERPACKUNG UND TRANSPORT

Die Lieferung wird von der Versandabteilung des Herstellers

sorgfaltig verpackt und gepruft, jedoch sind eventuelle

Transportschaden nicht auszuschlieRen.

Kontrollieren Sie die Lieferung anhand des beiliegenden
Lieferscheines auf deren Vollstandigkeit.

Uberpriifen Sie die Lieferung auf offensichtliche Beschadigungen.

Bei einer Beschadigung der Verpackung setzen Sie sich bitte mit dem

verantworlichen Transportunternehmen in Verbindung.

Anderungen vorbehalten.

14




Adapter fur gasgekuhlte und
wassergekuhlte WIG Brenner

Adapter-Anschlussschlauch
Art.Nr.: 9190104s

oo

Al

Brenner mit SK 35 mit Adapter an eine
zum Anschlielten Art.Nr.: 91900104 Maschine mit
EURO ZA

Adapter-Anschlussschlauch
Art.Nr.: 9190103s

Brenner mit EURO-ZA mit Adapter an eine
zum Anschlieffen Art.Nr.: 91900103 Maschine mit
BK 35 (Buchse)

=

—

www.holch-siegen.de
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W 30F 5”

wassergekiuhlt

200 Amp./60% ED (Gleichstrom)
180 Amp./60% ED (Wechselstrom)

1/4" 28-UNF

1/4" 28-UNF Aufiengewinde

Innengewinde

www.holch-siegen.de
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MG-Griffschale éf

Bewadhrte Qualitat mit neuer Funktion.

Jetzt auch mit Kugelgelenk !

handlich - robust - flexibel

www.holch-siegen.de
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Wassergekuhlte Sonderstecker
passend fur viele Maschinentypen

p— =2
i %(—3 > — Gas M12x1 ;—_—B « Wasser
M10x1 [ p—

i Lorch - Sondi I kiihit passend Dalex - Sond

_,amz—q: o i —— . Gas
M10x1 mm“d - M10x1 mm

passend Kemppi - NEU mit ZA 1G-R1/4" wassergekihit passend Dalex - Neu St
mit Wasserumleitung auen

o — I

__‘M-—Gas _E ~ Gas
[ S— M10x1 MEZEE

ker CW-Sy

kiihit

d Merkle - Sond ker wassergekiihit passend Fronius - Sond L o}
M12x1 & +— Wasser
d Cloos - Sondersteck gekiihit

Gasgekiuhlte Sonderstecker
passend fur viele Maschinentypen

ST —— SE—————
E:EB — Gas ﬁ «— Gas
i Lorch - Sond, ker gasgekiihit F d Oerlikon - Ker P
oo e— S —
-.-En — Gas -O-__——:_E‘— Gas
— [
passend Lorch / Merkle - Sonderstecker gasgekiihit F 1 Fronius - Sond ker gasgekiihlt
——
—
o] - G
e —
i Dalex - Sond i
www.holch-siegen.de



Maschinenseitige Anschlisse WIG passend ESAB

= —=ip—

WIG - ESAB - ZA mit Strom/Gasweiche

2o7 = O

WIG - ESAB - ZA mit Strom/Wasserweiche

——— ——
Einlét - Kontaktstift Kontaktstift
oo C— -—
—— = E o —_ =
—
dz——_- &
ESAB ZA Strom/Gasweiche %
ESAB ZA Strom/Wasserweiche

Maschinenseitige Anschliisse WIG SK25 und SK35

Schwelfkabelstecker SK 25

SK 25 sep.

i —

5K 35 wassergokihit
Schwellikabelstecker SK 35

www.holch-siegen.de
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