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Holch

SchweifBbrenner

W

Vorwort

Sie haben sich fiir ein Markenprodukt, einen MIG/IMAG
Schweilbrenner “Made in Germany” entschieden.

Entnehmen Sie bitte vor der Inbetriebnahme alle Hinweise
fur eine fachgerechte und sichere Benutzung dieser
Betriebsanleitung!

Alle nachfolgenden Angaben und Erklarungen betreffen
ausschlieRlich HOLCH MIG/MAG Schweil3brenner

der Serie MHS...

HOLCH MIG/MAG SchweilRbrenner dirfen nur mit original
HOLCH Ersatzteilen oder den fur die entsprechende
SchweilRaufgabe geeigneten, qualitativ hochwertigen,
Ersatzteilen aus dem Fachhandel betrieben werden!

Bei Ruckfragen bitte Brennertyp (Art.Nr.) und
maschinenseitiges Anschlusssystem angeben.
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| 2. LIEFERUMFANG |

HOLCH MIG/MAG Schweilbrenner werden anschlussfertig, mit dem
entsprechenden maschinenseitigen Anschlusssystem, passend der
verwendeten Schweillmaschine, geliefert.

Alle benétigten VerschleiBteile sind betriebsbereit montiert.

Informationen uber alle Moglichkeiten der Ausrustung mit den
verschiedenen Verschleildteilen finden Sie auf unserer Homepage:

www.holch-siegen.de

Drahtelektroden (Schweilidraht) gehéren nicht zum Lieferumfang.

3. VERWENDUNG |

HOLCH MIG/MAG SchweilRbrenner werden zum Schutzgas-
schweilen mit Drahtelektroden und Schutzgasen (CO, oder CO, -
Gemische ) in Verbindung mit einer Stromquelle ( SchweilRmaschine )
eingesetzt.

Der anschlussfertige Holch MIG/MAG SchweilRbrenner muss von
einer Fachkraft entsprechend der speziellen Schweilkaufgabe
ausgeriustet werden.

Die Benutzung darf nur von Fachkraften oder von fur das MIG/MAG
Schweillen ausgebildeten Personen erfolgen.

Eigenmachtige Veranderungen und Umbauten des Schweil3brenners
sind aus Sicherheitsgrinden untersagt.

Das Beachten der vom Hersteller angegebenen Betriebs- und
Wartungshinweise dient |hrer Sicherheit und ist Voraussetzung
fur eine einwandfreie und qualitativ hochwertige Verwendung des
Schweil3brenners.



| 4. SYMBOLERKLARUNGEN

e INFO Technische Informationen und
Gebrauchsanweisungen fur den Bediener.

& WARNUNG Verletzungsgefahr bei Missachtung der
Hinweise fur Sicherheit und Betriebsablauf.

@ HINWEIS Beschadigung des Produktes oder der Anlage
bei einer nicht sachgerechten Anwendung.

Alle MIG/MAG SchweilRbrenner aus der Holch-Produktion werden
entsprechend der Norm EN 60 974-7 hergestellt.

Die Produkte unterliegen in allen Fertigungs-und Montageschritten
einer regelmafligen Qualitatskontrolle nach EN ISO 9001.

| 5. SICHERHEITSHINWEISE

O A

Bitte beachten :

. Die Inbetriebnahme darf nur durch Personen, die Uber
entsprechende Kenntnisse im Bereich MIG/IMAG Schweilden
verfugen, erfolgen.

. Es besteht eine Gefahr fur Augen, Haut und Gehor! Das Tragen
von vorgeschriebener Schutzkleidung sowie Augen- und
Gehdrschutz ist unerlasslich.

. Benutzen Sie die SchweilRmaschine mit allen zum Einsatz
kommenden Komponenten, z.B.Kihlgerate,
Drahtvorschiibe, etc. gemal deren Bedienungsanleitung.



| 5. SICHERHEITSHINWEISE

O A

Bitte beachten :

4. Schalten Sie die Stromquelle aus, bevor Sie den Brenner reinigen
oder die Verschleilteile wechseln.

5. Ziehen Sie das Schlauchpaket nicht Uber scharfe Kanten und legen
Sie es nicht auf heiRe Flachen.

6. Schitzen Sie andere Personen vor Strahlen und Blendung mit
Schutzwanden und Schutzvorhangen.

7. Berlicksichtigen Sie die Vorschriften und die Druckgasverordnung
bei dem Umgang mit Gasflaschen.

8. Benutzen Sie MIG/MAG SchweilRbrenner nur in dafur geeigneten
Raumen. Eine SchweilRrauchabsaugung und eine gute Bellftung
mussen vorhanden sein.Treffen Sie beim Gebrauch im Freien
VorsichtsmalRnahmen gegen Witterungseinflusse.

9. Es durfen sich keine chlorhaltigen Entfettungsbader in der Nahe
des Schweil3ortes befinden. Spulen Sie alle, mit chlorhaltigen
Loésungsmitteln entfetteten Werkstlicke mit klarem Wasser ab, um
eine Phosgengasbildung zu vermeiden.

10.Beim Schweilden unter ungunstigen Platzverhaltnissen kann es zu
einer erhohten elektrischen Gefahrdung kommen! Achten sie auf
isolierende Unterlagen, entsprechende Kleidung und ausreichende
Be-und Entliftung!

11.Uberschreiten Sie die angegebenen Leistungsdaten nicht, da diese
die maximalen Grenzwerte sind. Uberlastungen kénnen zu
Brennerzerstorung fuhren.



| 5. SICHERHEITSHINWEISE

AN

Alle Metalldampfe, besonders Blei, Cadmium, Kupfer und Beryllium
sind gesundheitsschadlich!

Sorgen Sie fur ausreichende Be-und Entlaftung und/oder
fur ausreichende Absaugvorrichtungen!

Die geltenden AGW und BGW mussen eingehalten werden.

Stellen Sie geeignete Brandschutzmittel am Arbeitsplatz zur
Verflugung.

| 6. FUNKTION

Der ausgerustete SchweilRbrenner bildet eine funktionsfahige
Einheit, die mit entsprechenden Betriebsmitteln kombiniert, einen
Lichtbogen erzeugt.

Beim MIG/MAG Schweilen wird ein Schweilldraht verwendet, der
von einem Drahtvorschubgerat durch das Schlauchpaket geférdert
wird.

Uber den SchweiRdraht wird der Strom (ibertragen. Bei Beriihrung
des Drahtes (+) mit dem Werksttick (-) entsteht ein Kurzschluss mit
einem stabilen Lichtbogen, der das Schweil3gut zum Schmelzen
bringt. Das Schmelzbad und der Lichtbogen werden durch ein
Schutzgas geschutzt. Die Art der Drahtelektrode, Menge und Art des
Gases richtet sich nach der jeweiligen SchweilRaufgabe.

Im Schlauchpaket befinden sich je nach Ausfiihrung die Versorgungs-
leitungen flr Strom, Drahttransport, Schutzgas, Wasser Vor- und
Rucklauf und Steuerleitung, uber die der Schweil3brenner bzw. die
Schweilmaschine gesteuert wird.

Der Schweil3brenner ist mit dem entsprechenden maschinenseitigen
Anschluss ausgerustet.



| 7. INBETRIEBNAHME

Verwenden Sie nur die fur die Schweil3aufgabe passenden
VerschleilRteile aus dem Fachhandel.

Drahtelektrode.
Die Verschleildteile und deren Zusammensetzung fur
die einzelnen Modelle kbnnen unter

6 Achten Sie auf die fur die Schweilaufgabe passende

www.holch-siegen.de

“ Menupunkt MIG/MAG SchweilRbrenner Typ XXX “ ein-
gesehen werden.

A\

Beim Aufschieben oder Aufschrauben der Gasdiise besteht
Einstichgefahr durch den herausstehenden SchweilRdraht.
Draht immer an der Stromdiuise abschneiden!

. Schlielen Sie das Schlauchpaket an der Schweillmaschine oder an
dem Drahtvorschubgerat an.

. Offnen Sie die Schutzgaszufuhr und stellen Sie die entsprechende
Durchflussmenge ein.

. Entfernen Sie die Gasdise und die Stromdiise am Brennervorderteil
und lassen den Draht vorlaufen, bis er am Brennerhals herausragt.

. Schrauben Sie die Stromduse und andere Verschleillteile auf dem
Brennerhals fest an und schneiden den Draht passend ab.

. Durch Betatigung des Tasters am Handgriff schaltet die Schweil3-
maschine den Drahtvorschub und die Gasforderung ein.



Je nach Wahl des Schweil3drahtes und Hohe der Stromstarke
mussen eine entsprechende Stromduse und eine geeignete
Drahtseele verwendet werden. Ebenso sind beim Schweillen
die Gasmengenzufuhr und der Abstand der Stromduse zum
Werkstlck davon abhangig.

Drahtektrode (SchweilRdraht)
Es kénnen alle handelsiiblichen Drahtarten geschweif3t werden.
Drahtfihrungsspirale

Art und Abmessung der Spirale oder Seele richten sich nach der Be-
schaffenheit und Abmessung des SchweilRdrahtes. Bei gasgekuhlten
SchweilRbrennern mit Koaxialschlauchpaket wird eine ummantelte
Drahtspirale eingesetzt, die pistolenseitig ca. 60cm - ca. 80cm ab-
isoliert ist.

PA-Seelen werden im Pistolenbereich gegen Hitzeschaden mit einer
kurzen Messingspirale versehen.

Teflon-Seelen (PTFE) kénnen wahlweise mit oder ohne Messing-
spirale eingesetzt werden.

Alle Spiralen und Drahtseelen werden nach Abschrauben der Strom-
dise von hinten in den Drahrforderschlauch geschoben und an der
Pistole passend abgeschnitten.

SchweiRbrenner anschlieBen

Maschinenseitig ist das Schlauchpaket passend fir die Schweil}-
maschine ausgerustet. Alle Anschlisse mussen auf festen Sitz ge-
pruft werden. Anderungen durfen nur vom Hersteller oder von Fach-
personal vorgenommen werden.

Beachten Sie die Hinweise des Herstellers |hrer Schweilmaschine!

Schutzgasdurchfluss einstellen

Die Durchflussmenge wird je nach SchweilRaufgabe gewahit.



Kuhimittel anschlieRen
(nur bei wassergekuhlten SchweilRbrennern)

Achten Sie bei der Wasser-/Kuhlmittelumlaufkthlung auf die An-
schlisse des Vor- und Rucklaufes!

Stecknippel Wasser-/Kuhlmittelvorlauf BLAU
Stecknippel Wasser-/Kihimittelricklauf ROT

Entliften Sie bei jeder ersten Inbetriebnahme oder nach jedem
Wechsel des Schlauchpaketes das gesamte Kihlsystem :

1. Loésen Sie an der laufenden Wasser-/Kuhlmittelumlaufkiihlung den
Schlauch vom Kuhimittelrticklauf und halten Sie diesen tber einen
Auffangbehalter.

2. Verschlieten Sie den Schlauch vom Kihimittelriicklauf und geben
Sie ihn durch wiederholtes, abruptes Offnen wieder frei, bis das Kihl-
mittel kontinuierlich und blasenfrei in den Auffangbehalter flief3t.

3. Schalten Sie voribergehend die Wasser-/Kuhlmittelumlaufkihlung
aus und schliel3en Sie den Schlauch vom Kuhlmittelricklauf wieder an.

Kontrollieren Sie vor Inbetriebnahme den Kuhimittelstand in
@ der Wasser-/KuhImittelumlaufkihlung.
Die flussigkeitsgekuhlten MIG/MAG Schweillbrenner
durfen nur mit den im Fachhandel erhaltlichen und fur die
Maschinen geeigneten Kuhimitteln betrieben werden.

| 8. BEDIENUNG |

Prufen Sie :

1. Den Anschluss an der Stromquelle auf dessen festen Sitz.

2. Ob die Verschleiiteile fur die Schweillaufgabe geeignet sind.



3. Die Funktion der Wasser-/KuhImittelumlaufkihlung und des
Durchflusses bei flissigkeitsgekuhlten SchweilRbrennern.

Schweiprozess

Stellen Sie sicher, dass alle fur das MIG/IMAG Schweil3en relevanten
Einstellungen an der Stromquelle Ihrer SchweiRaufgabe und den
Anforderungen entsprechen.

/N

Achten Sie darauf, die entsprechende Schutzausristung zu tragen.
Uberprifen Sie vor jedem Schweifen |hr Umfeld auf mégliche
Gefahren.

4. Halten Sie den Schweillbrenner in dem relevanten Abstand zu der
Schweildstelle. Dricken Sie den Taster an der Griffschale. Beim Be-
ruhren des Drahtes mit dem SchweilRgut entsteht ein Zundfunken
und der Schweillvorgang startet.

5. Bewegen Sie den Brenner gleichmafig Uber die gesamte Nahtlange.

6. Bleiben Sie nach dem Abschalten noch einige Sekunden im gleichen
Abstand Uber der Endstelle stehen.
So kann die Schmelze im Schutz des nachstromenden Gases ohne
atmospharische Stoérung erstarren.

A

Achten Sie auf die Gefahr durch heif3e Brennerteile und Werkstulcke.
Beenden des SchweiRvorgangs

7. Schalten Sie die Stromquelle ab.

8. Schliel’en Sie das Absperrventil der Gaszufuhr.
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| 9. WARTUNG / REINIGUNG

A\

Vergewissern Sie sich, dass vor und flir die gesamte Dauer der
Wartungs- und Reinigungsvorgange die Stromquelle ausgeschaltet
und die Gaszufuhr abgesperrt ist.

SchweiRbrenner

. Prifen Sie, ob alle Strom-, Wasser- und Gasanschlisse sauber,

metallisch blank und fest angezogen sind.
Achten Sie auf einen einwandfreien Zustand der Leitungen.
Wechseln Sie beschadigte, deformierte oder verschlissene Teile aus.

Defekte SchweilRbrenner dirfen nur durch den Fachhandel und durch
geschultes Fachpersonal repariert werden.



| 10. FEHLERBEHEBUNG

Fehler

Ursache

Lésung

Kein Lichtbogen

1.

Stromzuleitung zum
Werkstlick oder
Brenner unterbrochen

1. Stromkreis schliel3en

zwischen Gas-
und Stromduse

SchweilRen am
Werkstlick

2. Stromquelle oder 2. Instand setzen
Steuerung defekt
3. Steuerleitung 3. Auswechseln
unterbrochen
4. Siehe Betriebs-
4. Schaltschutz in der anleitung der
Stromquelle ohne Stromquelle
Funktion
5. Massekabel (-Pol) hat [5. Massekabel am
keine Verbindung Werkstlck
zum Werkstlick anschlielen
Brennerkoérper  |1. Kihimitteldurchfluss  |1. Umlaufkiihlung auf
oder nicht ausreichend Funktion und
Stromleitung Leistung prifen
Uberhitzt
2. Schweillstrom zu 2. Reduzieren
hoch
3. Kuhimittelschlauch 3. Durchfluss prufen
oder wassergekuhltes %gf. defekte
Stromkabel verengt chlauche
oder verschlossen austauschen
4. Stromduse lose 4. Stromduse
nachziehen
Uberschlag 1. Gasduse “klebt” beim [1. Gasduse reinigen

und Schweil3-
spritzer entfernen

11



Fehler Ursache Losung

Porenbildung 1. Kein Schutzgas 1. Flaschenventil
aufdrehen.Prifen ob
Gasverlust am
Anschluss oder im
Schlauchpaket
stattfindet

2. Sauerstoffzufuhr 2. Zugluft beseitigen
durch Zugluft

Reparaturen nur durch den Fachhandel oder geschultes Personal!

| 11. ORDNUNGSGEMARE ENTSORGUNG

Die SchweilRbrenner sind aus Kunstoff, Buntmetall und Stahl
hergestellt und mussen somit ordnungsgemal der ortlichen
Umweltvorschriften entsorgt werden.

Ebenso ist bei der Entsorgung der Kuhimittel entsprechend der
gesetzlichen Richtlinien vorzugehen.

| 12. GEWAHRLEISTUNG

Fur MIG/IMAG SchweiRbrenner der Fa.HOLCH Schweil3brenner
GmbH wird eine fehlerfreie Herstellung garantiert.

Zum Zeitpunkt der Auslieferung tibernimmt die Fa. HOLCH
SchweilRbrenner GmbH eine werkseitige Fertigungs- und
Funktionsgarantie, entsprechend dem heutigen Stand der geltenden
Bestimmungen.

Nicht in den Gewahrleistungsanspruch fallen Schaden, die durch
natlrliche Abnutzung oder unsachgemafRe Behandlung entstehen
oder darauf zurlickzufuihren sind.



| 13. TECHNISCHE DATEN

Produktspezifische Daten nach EN 60974-7 fir HOLCH SchweiRbrenner MHS...

Bezeichnung ED Belastung A Draht @ Gasdurchfluss
Gasgekihite Brenner | % CO2 M21 mm I/min
'MHS 15 60 180 150 06-1,0 8-15
\M_HS 15 SUPER 60 180 150 0,6-1,0 8-15
MHS 15 CLOU 60 180 150 0,6-1,0 8-15
\MHS 24-KD 60 250 220 0,8-1,2 8-18
'MHS 25-SPEZIAL 60 230 200 0,8-1,2 8-18
|MHS 25-AD-SUPER | 60 260 230 0,8-1,2 8-18
MHS 32 60 280 250 0,8-1,2 8-18
'MHS 35-D 60 320 300 0,8-1,2 8-18
MHS 36-KD 60 340 320 08-1,2 8-18
\MHS 37-D 60 320 300 0,8-1,2 8-18
'MHS 60 60 320 300 0,8-1,2 8-18
'MHS 82-D 60 250 200 0,8-1,2 8-18
MHS Manni-164 60 230 200 08-1,2 8-18
Wassergekuhlte Brenner

MHS 81-D 100 400 350 1,0-1,2 10-18
MHS 92-D 100 450 400 10-16 10-20
MHS 95-D 100 450 400 1,0-1,6 10- 20
MHS 222-520 100 500 450 1,0-1,6 10-20
MHS 240-18-D 100 300 270 1,0-1,6 10-20
MHS Mini-316 100 270 230 16-1,2 10 - 20
MHS 351-D 100 350 310 16-1,2 10 - 20
MHS 352-S 100 320 280 16-1.2 10-20
MHS 353-R 100 350 310 16-12 10-20
MHS 353-R-SUPER | 100 500 450 16-1.2 10-20
MHS 354 100 350 310 16-1,2 10-20
MHS ERWIN-500 100 500 450 16-1.2 10 - 20
MHS 401-18-D 100 400 350 16-1,.2 10-20
MHS 501-18-D 100 450 400 16-12 10-20
MHS 501-SUPER 100 500 450 16-1,.2 10-20
MHS KONSUL-600 100 600 550 1,0-2,0 10 - 24
MHS 620 100 600 550 1,0-2,0 10-24
MHS SENATOR-800-D | 100 700 650 1,2-24 12-24
MHS YETI-900 100 900 800 12-24 12-24
MHS FRX-5000w/Ws 100 500 450 1,2-16 12-24

13
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| 13.  TECHNISCHE DATEN

Allgemeine | Temperatur der Beim Schweil’en
Daten Umgebungsluft -10°C bis + 40°C
Beim Transport
-10°C bis + 55°C
Bei Lagerung
-15°C bis + 55°C
Allgemeine | Spannungsart Gleichspannung DC
Brennerdaten
Polung der Elektrode | In der Regel - positiv
bei DC
FUhrungsart Handfuhrung
Spannungs- 113V Scheitelwert
bemessung
Schutzart der IP3X
maschinenseitigen
Anschlisse
Schutzgas Nach EN ISO 14175:2008
Drahtelektrode Handelsublich fur MIG MAG
Schweillen
Elektrische | Schaltspannung 42V
Steuer- Taster
einrichtungen
Schaltstrom Taster |[1A




| 14. VERPACKUNG UND TRANSPORT

Die Lieferung wird von der Versandabteilung des Herstellers
sorgfaltig verpackt und gepruft, jedoch sind eventuelle
Transportschaden nicht auszuschlieRen.

Kontrollieren Sie die Lieferung anhand des beiliegenden
Lieferscheines auf deren Vollstandigkeit.

Uberpriifen Sie die Lieferung auf offensichtliche Beschadigungen.
Bei einer Beschadigung der Verpackung setzen Sie sich bitte mit dem

verantworlichen Transportunternehmen in Verbindung.

Anderungen vorbehalten.
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liber 450A bei Einschaltdauer belastbar!

Geschlossene Kuihisysteme mit 2-Kreis Kaskadenkiihlung
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SchweiBBbrenner



